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ー
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電鋳製
PIN-POINT  GATE  BUSHINGS  －D  DIMENSION  DESIGNATION  TYPE－

ピンポイントゲートブシュ  内径SR
－ス夕ンダード・D寸指定タイプ－

注文例
Order 型    式 － L － D － P － A － B － C  V  S  R

PGED1A3 － 20.01 － D3.50 － P0.8 － A2 － B5.00 － C0.5－V2.9
PGED2A3 － 20.01 － D3.50 － P0.8 － A2 － B5.00
PGED3A3 － 20.01 － D3.50 － P0.8 － A2 － B5.00 － C0.5－S30
PGED4A3 － 20.01 － D3.50 － P0.8 － A2 － B5.00 － C0.5－R1.0
PGED5A3 － 20.01 － D3.50 － P0.8 － A2 － B5.00 － C0.5

型    式 タイプ M 材質 H 硬度

PGED□A スタンダード ニッケル合金 （内面）  55～60HRC 深さ0.5
（外面）  40～45HRC

Alterations
追加工

型    式 － L － D － P － A － B － C  V  S  R －（CC・LKC）
PGED1A3 － 20.01 － D3.50 － P0.8 － A2 － B5.00 － C0.5－V2.9 － CC

追加工 記号 詳細
C±0.1

B

CC

インロー用逃し（C面）を加工します。
No.2.5      →  C0.2
No.3・4   →  C0.3
No.5～8   →  C0.5

1A 3A 4A 5A
2A
（L－C－B）
（L－B）

1A 3A 4A 5A
2A
（L－C）

L

LKC

下記の寸法公差を変更します。

1A

4A

（L－C－B） 0
－0.05 c 0

－0.02

（L－C） ＋0.05
0  c ＋0.02

0

2A
（L－B） 0

－0.05 c 0
－0.02

L ＋0.05
0  c ＋0.02

0

3A

5A

（L－C－B） 0
－0.05 c 0

－0.02

E （L－C）の公差は＋0.05
0 で変わリません。

H G SR
型    式 L

0.01mm単位
D

0.01mm単位 P A° B
0.01mm単位

2A形状不要
C

0.1mm単位

1A形状のみ
V

0.1mm単位

3A形状のみ
S°

1°単位

4A形状のみ
E R

0.1mm単位Type Shape No.
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5.01～  7.00
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1.50

8 8.01～10.00
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5.00～50.00 4.5～7.9 1～60 2.0～4.0

2
3

2.00 1.6
1
2
3

 E 4A形状の場合、  R≧（P/2）2＋C2 （＊1）P0.9（No.3）の時、  Gは1.0です。
 （＊2）P1.5（No.5・No.6・No.8）・P1.6（No.6）の時、  Gは1.2です。

電鋳製

使用例
Example

ピンポイント
ゲートブシュ 入れ子

ロケートリング
（P.701～704）

ランナーロックピン
（P.713～722）

固定側取付板

固定側型板

ランナー
ストリッパ

（PGED□A）
or

（PGKD□A）
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1A形状
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5A形状

DとPの偏芯0.05以下
DとVの偏芯0.05以下

DとPの偏芯0.05以下

DとPの偏芯0.05以下

DとPの偏芯0.05以下

DとPの偏芯0.05以下

＊ P寸先端部には、 
0～0.1のストレート部 
がつきます。

＊ P寸先端部には、 
0～0.1のストレート部 
がつきます。

＊ P寸先端部には、 
0～0.1のストレート部 
がつきます。

＊ P寸先端部には、 
0～0.1のストレート部 
がつきます。

＊ P寸先端部には、 
0～0.1のストレート部 
がつきます。

先端拡大図

先端拡大図

先端拡大図

先端拡大図

先端拡大図

E（L－C－B）≧3.0

E（L－C－B）≧3.0

E（L－C－B）≧3.0

E（L－B）≧3.0
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E（L－C－B）≧3.0 ER≧（P/2）2＋C2 EV＝2× R2－（ R2－（P/2）2－C）2

E 上記計算によって得られる寸法は理論（参考）値です。

SR G GSR

＊

L L

α

＊
αA° A°

＊α≒2SR＋2（L－G－SR）tan  A°
2● 入口径＊αの計算方法
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内径SR  D寸指定タイプ
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