
619 620
ミスミ モールド最新の価格・納期・規格情報はWebをご覧ください。ミスミ モールド2022
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■特長および使用範囲
＊ 無給油でも使用できますが、初期なじみグリスや給油を併用するとさら
に優れた性能を発揮します。

KPBZ（焼結合金・薄肉タイプ）MPBZ（銅合金 スタンダードタイプ）

特長

•  焼結合金に黒鉛を主体とした固体
潤滑剤を微細に分散し、空孔内に   
潤滑油を含浸させています。

•  摩擦係数、耐摩耗性に優れています。
含油量は体積比で約16％と多く、長時
間に渡り安定した性能を維持します。

•  摺動方向に制限がありません。固体
潤滑剤が分散されているため、微小
 ストロークにも適応し、往復動、揺
動、回転運動にも対応可能です。

•  高力黄銅のベースに、固体潤滑
剤を埋め込んでいます。

•  高荷重・低速運転の箇所で高性能
を発揮します。

•  往復動、揺動、頻繁な起動停止など
に対応可能です。

潤滑条件 無潤滑 無潤滑 定期潤滑
使用温度範囲 －40～120℃ －40～200℃ －40～150℃
許容最高速度V 60m/min 30m/min 60m/min
許容最高面圧P 2900N/cm2（296kgf/cm2） 2900N/cm2（296kgf/cm2）

許容最高PV値 9800N/cm2・m/min
（1000kgf/cm2・m/min）

9900N/cm2・m/min
（1010kgf/cm2・m/min）

19515N/cm2・m/min
（1990kgf/cm2・m/min）

硬度 90HRM（JIS Z2245） HB210（JIS Z2243,2245）

OIL-FREE  BUSHINGS  FOR  LOOSE  CORE

傾斜ピンガイド無給油ブシュ
－焼結合金・薄肉タイプ／／銅合金スタンダードタイプ－

OIL-FREE  SLIDE  BLOCK  FOR  BLOCK  LOOSE  CORE

角形ルーズコア用無給油スライドブロック
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注文例
Order 型    式 － L

KPBZ20 － 30
MPBZ16 － 20

注文例
Order 型    式 － A

SCK34 － 10

出荷日
Delivery 2
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E 対応傾斜ピン公差：g6
M 材質    焼結合金

E 対応傾斜ピン公差：g6
M 材質    高力黄銅合金系
                  固体潤滑剤埋込

 M 材質    高力黄銅鋳物4種（CAC304）
（旧JIS：HBsC4）
特殊固体潤滑剤埋設

使用例
Example
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ザグリ幅（W＋1）
エジェクタプレート

下側

エジェクタプレート
上側

角形ルーズコア

ノックピン

（1）上下のエジェクタプレートに挟んでご使用ください。
（2）角形ルーズコアは付属のφ8ノックピンで固定してください。

使用例
Example
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他社製φ20
銅合金黒鉛埋込

(焼結合金無給油ブシュ)

（
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KPBZ

商　品　名
他社製

比摩耗量 mm/（N/mm2・m/s・hr）
銅合金黒鉛埋込
無給油ブシュ
焼結合金
無給油ブシュ

D P.613

• 型締時 • 型開時
• 焼結合金の組織• 試験条件

試験機：往復動試験機
ブシュ：d20－D28
面圧：120N/mm2（12kgf/mm2）
速度：30m/min（300spm）
ストローク量：50mm
潤滑：初期なじみグリース塗布

耐久時間（hr）
各種軸受材料の軸受温度の推移

KPBZ （焼結合金・薄肉タイプ）
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MPBZ （銅合金・スタンダードタイプ）
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