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  部品選定も、ご注文も、インターネットが断然便利!!
「eカタログ」はこちら商品・お取引のお問合せ P.1561
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11A （C面取り） 12A （テーパ加工）
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13A （R面取り） 14A （R溝加工）
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15A （R面加工） 16A （斜面加工・F指定）
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17A （部分斜面加工・F指定） 18A （斜面＋斜面溝1本）
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19A （斜面＋斜面溝2本） 20A （斜面＋斜面溝3本）
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21A～32A形状
X P.187・188

Rの指定が必要な場合は 

 P
2＜R≦2Pの範囲で指定可
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SHAPE  VARIATION  OF  FREE  FLANGE  POSITION  EJECTOR  PINS  WITH  TIP  PROCESS

先端加工中ツバ付エジェクタピン形状図①
－1A～20A形状－

1A （斜面加工・角度指定） 2A （部分斜面加工  角度指定）
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3A （外R加工） 4A （内R加工）
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5A （Z溝加工） 6A （円錐加工）
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7A （外R加工・F指定） 8A （内R加工・F指定）
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9A （球面加工） 10A （台形加工）
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U Rの指定は不可
SRの指定が必要な場合は 

 P
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