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ANT SEIZE BALM

ヒータ用熱伝導ペースト（カーボンナノチューブ入り）／ヒータ用潤滑焼付防止剤
CARTRIDGE HEATERS

フレキシブルヒータ

ヒータ用熱伝導ペースト兼焼付防止剤（カーボンナノチューブ入り）
M－SCP－2
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5.
9±

0.
1

絶縁チューブ

9.
45
±

0.
1

発熱線シースパイプ 絶縁パウダー 耐熱電線
耐熱温度180℃

リード線長さ
（1000）

（70）15

L

発熱部（L－25）10

耐熱温度200℃

ワット密度
（W/cm2） 型 式 L

指定1mm単位
電圧（V）
選択

ワット数（W）
指定10W単位

2≦W/cm2≦30
W/cm2＝W/｛30.7×（L－25）/100｝ MSCHS

100 ～ 200

200
220 100～3000

201 ～ 300
301 ～ 400
401 ～ 500
501 ～ 600
601 ～ 700
701 ～ 800
801 ～ 900
901～1000

1001～1100
1101～1200
1201～1300
1301～1400
1401～1500
1501～1600
1601～1700
1701～1800
1801～1900
1901～2000

型　式
M－SCP－2注文例

Order

型　式
M－HLB注文例

Order
出荷日
Delivery 3

Q特長
•  ペースト塗布により効率的に熱伝搬かつ熱伝導率を高くすることでヒータの
内部温度を大幅に低下させ、ニクロム線の熱負担およびバックファイヤー現
象を軽減することでヒータ性能を維持したままで、ヒータの長寿命化を実現
します。

•  このペーストは遠赤外線の波長特性を有しており、これにより熱輻射・放熱
させる特殊機能があります。放熱＝吸熱の観点からすると吸熱作用にも、期
待できます。

•  カーボンナノチューブを配合している為、高温下での焼付防止、硬化防止に
最適です。

•  1600℃までの高温使用が可能です。
•  環境に配慮した無害な水性品です。

Q特長
•熱伝導に優れた潤滑焼付防止剤です。
•  ヒータ取り付け時は潤滑剤として作用し、 
固化した後は焼付防止剤として作用します。

•  ヒータ取り付け時に塗布することで取り替え時の作業コストが削減できます。
•  樹脂のような有機成分を含んでいないため、熱や時間経過による固着があり
ません。

•  成分中の窒化ボロンがヒータと金型表面に膜を形成することで、ヒータと金
型との直接接触が避けられ、ヒータが溶着することなく安易に金型から取り
出すことができます。

Q使用上のご注意
•  ご使用前には充分に撹拌して、ペーストが乾燥する前にヒータを金型にセッ
トしてください。

主成分 容量 
（g） 使用温度 型式

シリコンカーバイド
カーボン 200 0～ 1600℃ M－SCP－2

主成分 容量 
（g） 使用温度 型式

アルミナ
窒化ボロン
ケイ酸リチウム・ナトリウム

160 －10～800℃ M－HLB

ヒータ用潤滑焼付防止剤
M－HLB

出荷日
Delivery

最小曲げ半径：15mm

出荷日
Delivery

型　式 － L － V － W

MSCHS － 150 － V200 － W400注文例
Order

10

Q�特長 
•  手で曲げることができ、自由にR設定が可能。
特にホットランナーにおすすめです。

Q�使用方法 
•  金型の溝に合わせてはわせ、プラスチックハンマーで
埋め込みます。

•  金型溝はテーパ溝に設定していただくことで、 
ヒータの挿入が簡単に行えます。使用例

Example
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MSCHS

6.5

6.1

金型溝加工例


