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M 材質　S55CN

S55CN  FREE  PLATES 

S55CNフリープレート
Q S55CNの特長
S55Cにノルマ処理を施し、内部応力を軽減させています。
また快削成分添加により、切削性を向上させています。
S50Cに比べ、機械的強度に優れます。

側面フライス＋板厚面ロータリー 側面フライス＋板厚面サーフェイス6面フライス

（フライス加工）
P55F□□ P55R□□ P55S□□

（ロータリー研磨） （サーフェイス研磨）
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P55□□□

材料屋24でミスミ型番・出荷日・価格を一発表示！

型式 A T
B 8～9 9.5～11 11.5～13 13.5～16 16.5～20 20.5～22 22.5～25 25.5～28 28.5～30

P55F□□
（6面フライス）

 20   ～ 50

20～25 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 250
 25.5～ 50

25.5～40
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 40.5～ 50

40.5～60
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 60.5～ 75

60.5～80 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 80.5～ 100

80.5～100 100.5～ 200
 200.5～ 500
 100.5～ 125

100.5～125 125.5～ 200
 200.5～ 500
 125.5～ 200 125.5～150 200.5～ 500
 150.5～ 200 150.5～160 200.5～ 500
 160.5～ 200 160.5～200 200.5～ 500
 200.5～ 500 200.5～250
 250.5～ 500 250.5～300

型式 A T
B 8～9 9.5～11 11.5～13 13.5～16 16.5～20 20.5～22 22.5～25 25.5～28 28.5～30

P55R□□
（側面フライス板厚面ロータリー研磨）

 20   ～ 50

20～25 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 250
 25.5～ 50

25.5～40
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 40.5～ 50

40.5～60
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 60.5～ 75

60.5～80 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 80.5～ 100

80.5～100 100.5～ 200
 200.5～ 500
 100.5～ 125

100.5～125 125.5～ 200
 200.5～ 500
 125.5～ 200 125.5～150 200.5～ 500
 150.5～ 200 150.5～160 200.5～ 500
 160.5～ 200 160.5～200 200.5～ 500
 200.5～ 500 200.5～250
 250.5～ 500 250.5～300

型式 A T
B 8～9 9.5～11 11.5～13 13.5～16 16.5～20 20.5～22 22.5～25 25.5～28 28.5～30

P55S□□
（側面フライス
板厚面サーフェイス研磨）

 20   ～ 50

20～25 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 250
 25.5～ 50

25.5～40
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 40.5～ 50

40.5～60
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 60.5～ 75

60.5～80 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 80.5～ 100

80.5～100 100.5～ 200
 200.5～ 500
 100.5～ 125

100.5～125 125.5～ 200
 200.5～ 500
 125.5～ 200 125.5～150 200.5～ 500
 150.5～ 200 150.5～160 200.5～ 500
 160.5～ 200 160.5～200 200.5～ 500
 200.5～ 500 200.5～250
 250.5～ 500 250.5～300

型式
－ A － B － T

Type 板厚面仕上 板厚公差 A・B寸公差

P55 F Q M － 50 － 30 － 14

Q 板厚面フライス機による平面度のばらつき比較

S55CNとS50C加工後の平面度推移（ご参考）
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*当社社内試験による

10121416

S55CはS50Cより内部応力が大きいとされていますがS55Cに
ノルマ処理を施したS55CNは上記よりS50Cとほぼ同等である
ことがわかります。

【試験方法】�同テーブルにS55CN/S50Cの2材質（205×205×19mm）を載せ、�
1パス２mmずつ同時加工を行い、平面度を測定（3次元測定器）。•P55S□□

3

•P55F□□

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律1,080円

D P.134
ストーク T 当日出荷

400円/1本

800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄

正午迄
PM 3:00迄

ご注文締切

•P55R□□

3
E3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.134800円/1本ストーク A 翌日出荷 PM 6:00迄

ご注文締切

Alteration
追加工

型式 － A － B － T －（CSC・CBC・CCA…etc.）
P55RNM － 300 － 280 － 20 －  CBC

Alterations

全周面取り変更 コーナーカット

Code CSC CBC CCA・CCB・CCC・CCD

Spec.

面取り値を小さくします。

規格C0.2 ～C0.5 
 C C0.1以下

面取り値を大きくします。

規格C0.2 ～C0.5  
C C0.5～C1.0

任意のコーナーをカット 
することができます。
1≦コーナーカット≦50
1mm単位指定
C≦ A

2 ,
B
2

指定方法  

（例） AとDのコーナーを 
C5でカットする場合CCCA5－CCD5

¥/1Code 無料 無料 Spec.参照

指定1mm ¥/1Code
 1～ 5 200
 6～10 250
11～20 450
21～30 600
31～40 700
41～50 800

CCDCCA

CCB CCC

基準面
25

25

25

25

1板厚公差
板厚面仕上 P Q N M

F（フライス加工） ＋0.1～＋0.3 0～＋0.2 ±0.1 －0.2～0

R（ロータリー研磨） ＋0.1～＋0.3 0～＋0.2 ±0.1 －0.2～0

S（サーフェイス研磨）＋0.1～＋0.2 0～＋0.1 ±0.05 －0.1～0

2A・B寸公差
板厚面仕上 A・B寸法 P Q N M

F（フライス加工） 
R（ロータリー研磨） 
S（サーフェイス研磨）

250mm以下 ＋0.1～＋0.3 0～＋0.2 ±0.1 －0.2～0

250.5mm以上 ＋0.1～＋0.6 0～＋0.5 ±0.25 －0.5～0

型式 指定 0.5mm単位
板厚平行度 

（100mmあたり）
平面度 

（100mmあたり） 基準面直角度 
（100mmあたり）全周面取りType 板厚面仕上 ①板厚公差 

選択
②A・B寸公差 
選択

A B
T

A≧B ～T15.5 T16～25.5 T26～

P55

F 
（フライス加工） P 

Q 
N 
M

P 
Q 
N 
M

20～500 20～300 8～30

0.05 0.07 0.05 0.05

0.015 C0.2～0.5R 
（ロータリー研磨）

0.012 0.03 0.015 0.012
S 

（サーフェイス研磨）

eサイズは加工不可領域があります。詳しくは価格表でご確認ください。

E21個以上は納期が変わる可能性がございます。

Price
価格 WOSにてご確認ください。

金額はWOSにて
ご確認ください。

金額はWOSにて
ご確認ください。

金額はWOSにて
ご確認ください。

PDFは21年6月時点の内容です。最新情報はWEB頁でご確認ください（仕様は『外形図・規格表』タブに掲載） PDFは21年6月時点の内容です。最新情報はWEB頁でご確認ください（仕様は『外形図・規格表』タブに掲載）


