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THERMOPLASTICITY  POLYESTER  COMPOSITE  PLATES

ユニレート®（快削樹脂）

Q ユニレート®

　快削樹脂プレート

E特性、加工条件 DP.999

M�材質　快削樹脂プレート：ポリエチレンテレフタレート

Eカタログ規格外品はこちら DP.137

Eストーク対応なし

Q穴加工付タイプ

+2 数　量
21～50

5
E3本以上で１明細行当たり一律1,350円

D P.134
500円/1本ストーク B 3日目出荷 PM 8:00迄

ご注文締切

丸のこ切断 側面フライス等＊ 6面フライス等＊ 上下面フライス等＊

Eフライス等＊＝フライスまたはルーター、プレーナー

型式 A B T F G
穴加工付ボルト呼び径選択

通し穴 ザグリ穴 ネジインサ－ト
Type 穴数 指定1mm単位 選択 指定0.5mm単位 N Z M L

YCA
ユニレート®

（快削樹脂）

2H
4H
6H

20～1000 20～1000

3 6～991.5
（2H・4H）
6～495.5
（6H）

4.5～995.5
（2H）

6～991.5
（4H・6H）

3

－
－ －4

5

5 6 3 4
（挿入長さ）
表1より選択10 8 4 5 6 3 4 5 6 8

15・20 10 4 5 6 8 3 4 5 6 8 10

Q  穴加工付タイプ

EF寸の指定範囲　2H・4H選択時：d（d1）＋2.5≦F≦A－d（d1）－5、2HL選択時：d（d1）/2＋2.5≦F≦A－d（d1）/2－2.5、6H選択時：d（d1）＋2.5≦F≦（A－d（d1）－5）/2が必要です。
EG寸の指定範囲　2H選択時：d（d1）/2＋2.5≦G≦B－d（d1）/2－2.5、2HL・4H・6H選択時：d（d1）＋2.5≦G≦B－d（d1）－5が必要です。
　（dは通し穴、ネジインサート、d1はザグリ穴選択のとき）
E穴加工付タイプを選択の場合、N（通し穴）・Z（ザグリ穴）から選択、ネジインサート加工付タイプを選択の場合、M（ネジインサート）・L（挿入長さ）を選択してください。

穴加工詳細
N（通し穴） Z（ザグリ穴）N（通し穴）・Z（ザグリ穴）規格詳細 M（ネジインサート） Q表1 M（ネジインサート）規格詳細

指定方法（例）M4－L6
EL≦T－1
EL＋5＜Tの場合は止まり穴になります。

d

d1

d

L

d

h

d

d1

d

L

d

h

d

d1

d

L

d

h

ボルト
呼び径 3 4 5 6 8 10

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11

L

3 4 5 6 8 10

4.5 6 7.5 9 12 15

6 8 10 12 16 20

ボルト
呼び径 3 4 5 6 8 10

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11

d1 － 8 9.5 11 14 －

h － 5 6 7 9 －

Q 標準タイプ

● A・Bの寸法公差
A・B

AB寸公差単位：mm
～99 ±0.5

100～250 ±0.75
251～ ±1.0

● Tの寸法公差・ソリ・ネジレ率
YCA ソリ・ネジレ率

T T寸公差 1000mmに対して
3 ±0.35 －
5 1.5％以下10 0～＋3.0

15 0～＋4.0 1.0％以下
20 0～＋5.0 －

ユニレート®はユニチカ（株）の登録商標です。

Type M材質 色 使用雰囲気温度

YCA ユニレート® ナチュラルブラウン 常温～120℃

精度保証

仕上
幅の平行度 基準面角度

100ｍｍに対して
側面フライス等＊

0.1 0.1
6面フライス等＊

E側面フライス品は基準面シールを貼っております。

Q 標準タイプ Q 穴加工付タイプ
 2H  4H  6H

EA≧B
（指定1mm単位）

2－ボルト呼び径選択 4－ボルト呼び径選択 6－ボルト呼び径選択
N（通し穴）
Z（ザグリ穴）
M（ネジインサート）

N（通し穴）
Z（ザグリ穴）
M（ネジインサート）

N（通し穴）
Z（ザグリ穴）
M（ネジインサート）

B

A T

B

A

G

F

B

A A

BG

F

G

F F

b
b

呼び径 b（最小値）
3～10 2.5

E穴径・穴ピッチ寸法（F・G・XC・YC）公差はJIS B 0405 中級です。DP.1936
※外形からの穴位置は外形公差の影響があるため適用外となります。（穴数2H、追加工XC・YC選択時）

仕上げ
側面4面 上下面

加工方法 仕上記号 加工方法 仕上記号
丸のこ切断 丸のこ切断 素材 ～
側面フライス等＊（4F）フライス等＊ 6.3 素材 ～
6面フライス等＊（6F）フライス等＊ 6.3 フライス等＊ 6.3

上下面フライス等＊（2F）丸のこ切断 フライス等＊ 6.3

型式
A B T

Type 仕上選択 T寸公差選択 AB寸公差選択

YCA
ユニレート® 

（快削樹脂）

丸のこ切断 指定1mm単位 選択

－ 選択不可 選択不可 20～1000 20～1000 3・5・10・
15・20

側面フライス等＊（4F） 指定0.1mm単位 選択

4F 選択不可
Q　0～＋0.2

10～400 10～200 5・10・15N　±0.1

M　－0.2～0

6面フライス等＊（6F） 指定0.1mm単位 指定0.1mm単位

6F
Q　0～＋0.2 Q　0～＋0.2

10～400 10～200 5～14N　±0.1 N　±0.1

M　－0.2～0 M　－0.2～0

上下面フライス等＊（2F） 指定1mm単位 指定0.1mm単位

2F
Q　0～＋0.2

選択不可 20～400 20～250 5～14N　±0.1

M　－0.2～0

Q側面フライス等＊・6面フライス等＊・上下面フライス等＊

3 +2 数　量
11～20

Q丸のこ切断

1

+2 数　量
21～50

Eストーク対応なし

E1日目出荷の受付は17時までです。それ以降のご注文は翌営業日扱いとなります。
D P.134800円/1本ストーク T 当日出荷 正午迄
ご注文締切

Delivery
出荷日

Order
注文例

Q標準タイプ

型式 － A － B － T

YCA － 300 － 200 － 10
YCA4FN － 150.5 － 100.3 － 5

YCA6FMN － 100.3 － 90.5 － 10.5
YCA2FQ － 80 － 50 － 13

・丸のこ切断
・側面フライス等＊
・6面フライス等＊
・上下面フライス等＊

Q穴加工付タイプ

型式 － A － B － T － F － G － ボルト呼び径 － L

YCA2H － 180 － 100 － 10 － F80 － G60 － M5 － L5

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.133

数量区分 標準対応
小口 大口

数　量 1 2～10 11～20 21～50
値引率 基準単価 5％ 8％ 10％
出荷日 通常 ＋2日

丸のこ切断・丸のこ切断直角保証

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応
小口 大口

数　量 1 2～10 11～20
値引率 基準単価 5％ 10％
出荷日 通常 ＋2日

側面フライス等＊・6面フライス等＊・上下面フライス等＊

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1 2～10 11～20 21～50 51～
値引率 基準単価 5％ 8％ 10％ お見積り出荷日 通常

穴加工付タイプ

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

Q仕上加工費　YCA
E（　）は側面フライス等＊・6面フライス等＊の寸法範囲です。  E金額はWOSにてご確認ください。

Type T A

￥基準単価
B

20～50
（10～50.9）

51～100
（100.9）

101～150
（150.9）

151～200
（200.9） 201～250

YCA

側面フライ
ス等＊

5・10・15

 10～50.9 － － － －
 51～100.9 － － －
101～150.9 － －
151～200.9 －
201～250.9 －
251～300.9 －
301～350.9 －
351～400 －

6面フライス
等＊

5～14

 10～50.9 － － － －
 51～100.9 － － －
101～150.9 － －
151～200.9 －
201～250.9 －
251～300.9 －
301～350.9 －
351～400 －

上下面フラ
イス等＊

5～14

 20～50 － － － －
 51～100 － － －
101～150 － －
151～200 －
201～250
251～300
301～350
351～400

Q標準タイプ　YCA（丸のこ切断：指定1mm単位）
E（　）は側面フライス等＊・6面フライス等＊の寸法範囲です。  E金額はWOSにてご確認ください。

Type T A

￥基準単価
B

20～50
（10～50.9）

51～100
（100.9）

101～150
（150.9）

151～200
（200.9）

201～
250

251～
300

301～
350

351～
400

401～
450

451～
500

501～
550

551～
600

601～
650

651～
700

701～
750

751～
800

801～
850

851～
900

901～
950

951～
1000

YCA

丸のこ切断

3・5・ 10・ 
15・20

 20～50 － － － － － － － － － － － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － － － － － － － － － － － －
101～150 － － － － － － － － － － － － － － － － －
151～200 － － － － － － － － － － － － － － － －
201～250 － － － － － － － － － － － － － － －
251～300 － － － － － － － － － － － － － －
301～350 － － － － － － － － － － － － －
351～400 － － － － － － － － － － － －
401～450 － － － － － － － － － － －
451～500 － － － － － － － － － －
501～550 － － － － － － － － －
551～600 － － － － － － － －
601～650 － － － － － － －
651～700 － － － － － －
701～750 － － － － －
751～800 － － － －
801～850 － － －
851～900 － －
901～950 －
951～1000

側面フライス
等＊

5・10・15

 10～50.9 － － － － － － － － － － － － － － － － － － －
 51～100.9 － － － － － － － － － － － － － － － － － －
101～150.9 － － － － － － － － － － － － － － － － －
151～200.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
201～250.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
251～300.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
301～350.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
351～400 － － － － － － － － － － － － － － － －

6面フライス
等＊

5～14

 10～50.9 － － － － － － － － － － － － － － － － － － －
 51～100.9 － － － － － － － － － － － － － － － － － －
101～150.9 － － － － － － － － － － － － － － － － －
151～200.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
201～250.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
251～300.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
301～350.9 － － － － － － － － － － － － － － － －
351～400 － － － － － － － － － － － － － － － －

上下面フライ
ス等＊

5～14

 20～50 － － － － － － － － － － － － － － － － － － －
 51～100 － － － － － － － － － － － － － － － － － －
101～150 － － － － － － － － － － － － － － － － －
151～200 － － － － － － － － － － － － － － － －
201～250 － － － － － － － － － － － － － － －
251～300 － － － － － － － － － － － － － － －
301～350 － － － － － － － － － － － － － － －
351～400 － － － － － － － － － － － － － － －

金額はWOSにて
ご確認ください。

金額はWOSにて
ご確認ください。

Q穴加工費
穴加工付 

Type
¥穴加工費

N（通し穴） Z（ザグリ穴） M（ネジインサート）
2H 300 400 620
4H 600 800 1,240
6H 900 1,200 1,540

Q標準タイプ価格算出方法（E1円単位は切り捨て）
価格算出方法は下記の通りです。
•丸のこ切断 ＝標準価格
•側面フライス等＊ ＝標準価格＋側面フライス等＊仕上加工費
•6面フライス等＊ ＝標準価格＋6面フライス等＊仕上加工費
•上下面フライス等＊ ＝標準価格＋上下面フライス等＊仕上加工費

■穴加工付タイプ価格算出方法（E1円単位は切り捨て）
穴加工付タイプ価格は標準タイプ価格に仕上加工費と穴加工費を加算し
たものになります。
•丸のこ切断
穴加工付タイプ価格＝標準タイプ価格＋穴加工費
•側面フライス等＊
穴加工付タイプ価格＝標準タイプ価格＋側面フライス等＊仕上加工費＋穴加工費
•6面フライス等＊
穴加工付タイプ価格＝標準タイプ価格＋6面フライス等＊仕上加工費＋穴加工費
•上下面フライス等＊
穴加工付タイプ価格＝標準タイプ価格＋上下面フライス等＊仕上加工費＋穴加工費

Alteration
追加工

型式 － A － B － T － F － G － ボルト呼び径 －（XC・YC・CRA…etc.）
YCA

YCA4H
－
－

200
200
－
－

100
200
－
－

15
10 － F100 －G140 － Z4

－
－
　CRA10 － CRB10
　XC10

5追加工指定時は

Alterations

コーナーのR加工 コーナーカット 穴位置を左端面より指定 穴位置を下端面より指定

B

A

G

XC F
A

B
G

YC

F

A

B

CRA CRC

CRDCRB

CCCCCA

CCB CCD

B

A

G

XC F
A

B
G

YC

F

A

B

CRA CRC

CRDCRB

B

A

G

XC F
A

B
G

YC

F

A

B

CRA CRC

CRDCRB

Code CRA・CRB・CRC・CRD CCA・CCB・CCC・CCD XC YC

Spec.

任意のコーナーをR加工します。
R＝指定5mm単位　
E10≦A（B）－R（2R）
E5≦CRA・CRB・CRC・CRD≦100
指定方法　（例） AとCのコーナーをR10加工 

CRA10－CRC10
E標準タイプのみ適用可

任意のコーナーをカットすることができます。
5≦コーナーカット≦50
10≦A－C（2C）またはB－C（2C）
5mm単位指定
指定方法
（例）AとDのコーナーをC5でカットする場合C CCA5－CCD5
E標準タイプのみ適用可

XC＝指定0.5mm単位
E （2H・4Hタイプ）
        d（d1）/2＋2.5≦XC≦A－F－d（d1）/2－2.5
E（6Hタイプ）
        d（d1）/2＋2.5≦XC≦A－2F－d（d1）/2－2.5

YC＝指定0.5mm単位
Ed（d1）/2＋2.5≦YC≦B－G－d（d1）/2－2.5
X2Hタイプは適用不可

￥/1Code 5≦R≦20 25≦R≦50 55≦R≦100 5≦C≦20 25≦C≦50 400 400200/コーナー 300/コーナー 450/コーナー 200/コーナー 300/コーナー

PDFは21年6月時点の内容です。最新情報はWEB頁でご確認ください（仕様は『外形図・規格表』タブに掲載） PDFは21年6月時点の内容です。最新情報はWEB頁でご確認ください（仕様は『外形図・規格表』タブに掲載）


