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耐環境コネクタ（耐熱性・真空性）耐環境コネクタ（耐熱性・真空性）
Heat Resistant / Evacuated Connector

加工手順

STEP１

STEP２

STEP３

STEP４

STEP５

STEP６

① コネクタとケーブルを用意し、コネクタをバラす。

②  ケーブルにコレットナット、コレットを通し、シース、各芯線の被覆を所
定の寸法（各商品ページ参照）に合わせて取り除く。コネクタにアース
する場合はシールドを折り返し置いておく。

③  各芯線に絶縁用の熱収縮チューブを通し、半田付けを行なう。半田付
け後、熱収縮チューブを被せ、収縮させる。

④  インシュレーターにインサートキャリアを取り付け、コレットを突き合わ
せ、はみ出したシールドを折り曲げ、切り揃える。

⑤  インサートキャリア先端の突起部分がアウターシェルの溝に合うように
注意し、アウターシェルを挿入する。

⑥  2個のレンチを使用し、適正なトルク値（各商品ページ参照）でコレット
ナットを締め付ける。


